Palettenfordertechnik

Automatisierte Systeme fiir den effizienten
innerbetrieblichen Transport

Rollenforderer

Kettenforderer

Winkellibergabe

Automatisierung




Unsere angetriebenen Palettenrollenbahnen eignen sich fir
den Langstransport aller gangigen Paletten - nach vorheriger
Prifung konstruieren wir fir Sie gerne auch Rollenbahnen
flir Sonderpaletten. Durch zweckmaRige Anpassungen und
Erganzungen sind unsere Rollenbahnen fir nahezu alle
Anwendungsbereiche geeignet. Auflerdem sind sie
besonders leistungsfahig, sehr robust und dabei
kostengiinstig.

Fiir die sensiblen Bereiche ,,Pharma” und ,,Food“ fertigen
wir unsere Rollenbahnen auch in Edelstahl.

Technische Daten:

* Korpus: Stahl vz., Stahl lackiert/gepulvert, V2A
* Korpusmanteldicke: 4mm

* Antriebsart: Kettenkreis (Rolle zu Rolle)

* Tragrolle: 88,9 x 2,9mm Stahl vz. / V2A

* Teilung: 182mm

* Antriebsausfihrung: SEW Getriebemotor

» Stander: H-Ausfuhrung inkl. Stellfuf

* Produktfihrung tber Seitenprofile

* Zubehor: Lichtschranken / Spiegel inkl. Halter
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Kettenforderer — fiir den Quertransport von Paletten

Unsere vielseitigen Kettenforderer eignen sich fiir den Quertransport aller gangigen Paletten, durch
mehrstrangige Ausfliihrungen lassen sich auch Sonderpaletten problemlos transportieren. Darliber
hinaus werden Kettenforderer oftmals fiir den Transport von Gitterboxen eingesetzt.

Bei Fragen melden Sie sich gerne bei uns — unser erfahrenes Team berit sie gerne.

Technische Daten:

* Korpus: Stahl vz., Stahl lackiert/gepulvert, V2A

¢ Korpusmanteldicke: 4mm

* Abtragung Kette: Gleitflihrungen PE1000

* Antriebsart: Mittenantrieb (Omegaschleife)

* Kette: 10 B1 Rollenkette

* Kettenmittenabstand: flexibel an Palette anpassbar
* Antriebsausfiihrung: SEW Getriebemotor

» Stander: H-Ausfuhrung inkl. Stellfufd

* Zubehor: Lichtschranken / Spiegel inkl. Halter

Merkmal:
Ubergabe der Palette von Kettenférderer auf Kettenférderer tiber passive Kettenfiihrung.




Winkellibergabe - fiir den Richtungswechsel

Unsere Palettenfordertechnik, bestehend aus einzelnen funktionalen Elementen, ist modular
aufgebaut und auf die unterschiedlichen Funktionen detailliert abgestimmt. Dies ermdoglicht
es uns flexibel auf Thre Wiinsche einzugehen. Mit Hilfe von WinkellGbergaben ist eine
problemlose und schonende Ubergabe um 90° méglich — Anderung der Palettenausrichtung
von langs auf quer / quer auf langs.

Technische Daten Rollenbahn:

* Korpus: Stahl vz., Stahl lackiert/gepulvert, V2A
* Korpusmanteldicke: 4mm

* Antriebsart: Kettenkreis (Rolle zu Rolle)

* Tragrolle: 88,9 x 2,9mm Stahl vz. / V2A

* Teilung: 182mm

* Antriebsausfiihrung: SEW Getriebemotor

* Stander: H-Ausfiihrung inkl. Stellfu

* Produktfiihrung tber Seitenprofile

* Zubehor: Lichtschranken / Spiegel inkl. Halter

Technische Daten Kettenforderer:
* Hubeinheit: motorisch mittels Exzenterwelle / SEW Getriebemotor
* Korpus: Stahl vz., Stahl lackiert/gepulvert, V2A

* Korpusmanteldicke: 4mm

* Abtragung Kette: Gleitflihrungen PE1000

* Antriebsart: Mittenantrieb (Omegaschleife)

* Kette: 10 B1 Rollenkette

* Kettenmittenabstand: flexibel an Palette anpassbar
* Antriebsausfiihrung: SEW Getriebemotor

Merkmal:
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Unsere Palettenfordersysteme

Der Transport von Paletten stellt hohe Anforderungen an die Fordertechnik,
deshalb legen wir besonderen Wert auf eine robuste und stabile Ausfiihrung.
Dadurch sind unsere Palettenforderer extrem leistungsfahig.

Die flexible SW-Palettenfordertechnik ermdéglicht uns lhre Wiinsche prozess-
und kostenoptimiert umzusetzen.

Wir realisieren platzsparende, effiziente und vor allem sichere
Transportldsungen.

Gerne bieten wir lhnen auch teil- und vollautomatisierte Losungen auf Basis
der gangiger Steuerungstechnik Siemens S7 1500 an.

Um Ihnen das passende Fordersystem anzubieten, beraten wir Sie gerne
personlich vor Ort.

Schicken Sie uns hierfiir einfach eine Mail mit Ihrer Anfrage an
anfrage@foerdertechnikzentrum.de.



mailto:anfrage@foerdertechnikzentrum.de?subject=Anfrage%20Palettenf%C3%B6rdersystem
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lhr Partner in der Fordertechnik,
Automatisierung und Instandhaltung

Ihr Ansprechpartner

Norbert Steinstrater — Geschaftsfeldleiter
Fordersysteme und Palettierer

Tel.: +49 5973 82794-12

E-Mail: nst@foerdertechnikzentrum.de
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